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Certification was found

Cert. No. Name

1408035E Juan Carlos Beltran Vizcarra
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Cert. No. Name

09060139E  Jose Juan Gonzalez Elizondo
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INSTRUCTORES:

Juan Carlos Beltran
Tec. en Produccion (CWE)

José Juan Gonzalez
Ing. Mecanico (CWE - CWI)

Curso de

CORTE

Expiration Cert. Description

August 1, 2018 Certified Welding Educator

Certified Welding Educator

Expiration Cert. Description

June 1, 2017

Movember 1, 2018 Certified Welding Inspector

Especialidad en:

Certificacion de Soldadores, Produccién
éfabricacién), Ensamble y Corte en Tuberiay
structural en gran variedad de procesos, con
mas de 15 anos de experiencia en el ambiente
de la metalmecanica.
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DEPARTAMENTO_DE SERVICIOS

INDUSTRIALES DE_OASA

ASESORIAS

INSPECCIONES

IMPARTICION DE CURSOS Y/O ENTRENAMIENTOS EN SOLDADURA

IMPARTICION DE CURSOS Y/O ENTRENAMIENTOS DE SEGURIDAD EN LA

SOLDADURA

IMPARTICION DE CURSOS Y/O ENTRENAMIENTOS DE CALIDAD

6. IMPARTICION DE CURSOS Y/O ENTRENAMIENTOS PARA EL PROCESOS DE
PRODUCCION

7. IMPARTICION DE CURSOS Y/O ENTRENAMIENTOS PARA PROCESOS DE CORTE

8. SERVICIOS ESPECIALES PERSONALIZADOS
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CORTE POR ARCO DE PLASMA
"PROCESO PAC”
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Objetivo del curso

Que los participantes conozcan el proceso de corte con arco de plasma
PAC (plasma arc cutting), las maquinas para cortar, sus componentes y
Sus accesorios, equipo de proteccion personal, asi como los gases para

cortar que se utilizan en la actualidad.
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Temario del curso:

U Introduccion a las normas de la AWS

U  Introduccion al proceso de corte PAC

U  Equipo de proteccion personal para cortar

0  Maquinas para cortar y sus componentes principales
U  Accesorios de las antorchas

U Tipos de gases para cortar

U Ventajas y desventajas del proceso



AOASA

Surtido y Calidad « fu Aleance.

Desde 1951

Beneficios de tomar el curso:

U Tener conocimiento de las normas de AWS y del proceso de corte.
U Conocer las maquinas para cortar.

U Conocer el equipo basico de proteccion personal.

U Tener conocimiento de los gases para cortar.

U Conocer diferentes accesorios para los equipos.

U Conocer tecnicismos del proceso de corte .

U Poder aclarar dudas.
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Introduccidén ala AWS

American Welding Society

Sociedad Americana de Soldadura (American Welding Society) maneja
todo tipo de normas para procedimientos, evaluaciones, técnica
calificaciones y certificaciones en los procesos de soldadura. Las normas y
certificaciones de la AWS son reconocidas y utilizadas en la mayoria de los
paises. Los paises que centran su atencidon en el desarrollo de la
infraestructura y el comercio mundial utilizan las normas y certificaciones de
la AWS debido a su éxito probado en el apoyo del crecimiento econémico,
la seguridad y la calidad.

La AWS proveen criterios para la produccion y la evaluacion de todos los
tipos de productos y materiales soldados, utilizando todos los procesos de
soldadura.



AOASA

Surtido y Calidad « fu Aleance.

Desde 1951

Introduccidon a la AWS

American Welding Society

La AWS se fundd en 1919 para facilitar el crecimiento de la recientemente
desarrollada tecnologia de soldadura eléctrica como una alternativa a otros
metodos de uniones de metales.

AWS define a la soldadura como:

El proceso de union de dos o mas piezas de metales o no metales, que son
producidas al calentar los materiales en las areas de contacto a la temperatura
de la soldadura, ya sea con o sin la aplicacion de presion y con o sin el uso de
metal de aporte.

AWS define el corte como:
El proceso de separar o dividir un metal mediante la combustion del mismo,
llevandolo a su punto de fusion.
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CORTE CON EL PROCESO PAC
(Corte con arco de plasma)

Este proceso también es conocido como corte por plasma o bien corte por arco
AC de las siglas en inglés Arc Cutting, debido a que se utiliza un arco eléctrico
para cortar. Este proceso es utilizado comunmente como un proceso manual,
sin embargo también es utilizado en aplicaciones Semi-Automaticas vy
automatizadas. Este proceso proporciona cortes rapidos excepcionalmente
limpios y de gran calidad ya que no produce escoria, de este modo se eliminan
inclusiones de escoria y ralladuras en las orillas trabajadas, y lo mas importante
casi no necesita limpieza final.

Es usado en todos los tipos de fabricacion en la actualidad, Comercial,
Estructural, Alimenticio, Automotriz, Aeroespacial, Etc.
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CORTE CON EL PROCESO PAC
(Corte con arco de plasma)

El proceso de corte con arco de plasma separa los metales empleando un arco
constrefiido (comprimido) para fundir un area localizada de la pieza de trabajo,
al mismo tiempo el metal derretido es eliminado por un chorro de aire 0 gas
lonizado (electrificado) que sale a una alta velocidad por el orificio de

constriccion (orificio donde se compacta el arco).

Los arcos de corte con plasma generalmente operan a temperaturas entre los
10,000x A 14,000x /(18,000x € 25,000x {; esteprocesofue inventadoa mediados
deladécadade 1950
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CORTE CON EL PROCESO PAC
(Corte con arco de plasma)

Este proceso se caracteriza por usar una antorcha la cual sostiene un electrodo
de Tungsteno o aleacion de Tungsteno, misma que es alimentada por aire o algun
tipo de gas deseado que es transformado en un arco llamado plasma para salir
por la boquilla, este arco perfora el metal base, una vez perforado el metal se
avanza a traves de él y se realizar el corte deseado.

Nota: el aire comprimido puede ser alimentado por un compresor o0 bien en
cilindros presurizados, de usar aire comprimido por ayuda de un compreso o
subestacion, estos deberan tener filtros para eliminar la humedad y aceites que
pudiese haber en las mangueras o tuberias, ya que esto le puede causar danos al
equipo de corte por plasma. ¥
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Diagrama del equipo PAC

Consiste en lo siguiente:

compresor de aire

E E 2- Fuente de poder
' 3- Pieza de trabajo

( air compressor 1- Tanque de gas o bien
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4- Antorcha con
boquilla de corte
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Diagrama del proceso de corte PAC

Electrodo

Gas plasma Sl

Zirconio Boquilia

\Oriﬁcin de boquilla

Distancia desd constrictora

La boquilla Arco

Corte
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Equipo de proteccidon personal basico para
soldar y cortar

Camisa manga Pantalén Careta para soldar Lienies 6 Mascarilla para
| seguridad
arga humos
Mangas de Mandil de carnaza Guantes de carnaza Botas o zapato de

carnaza seguridad



